PINTURA PARA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPO SPRAY ORBITEX®-FT-G.LAB-73

DESCRIPCIGN: -

Pintura de tres componentes, el componente A y B estan fabricados con resinas Metil-metacrilato 100% puras, antideslizantes y
plgmentos, el componente C es el catalizador. Diseflada para demarcacidn y sefializaciéon vial donde se requiera alta adherencia,
resistencia a la abrasién severa y a gran cantidad de contaminantes como gasolina y diésel, altisima duracidn, dureza, flexibilidad y
réapido secado,

US0S:
La PINTURA PARA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPO SPRAY ORBITEX® es ideal para la dermarcacidn y sefializacién de
autopistas, carreteras, pasos peatonales, zonas escolares, ciclo rutas, para largas distancias, pavimento y concreto.

ESPECIFICACIONES TECNICAS:
Color Amarilio, Blanco
Peso neto por galén  5,80-6,20 Kg/galdn
Porcentzje de
sélidos 99-100
{% volumen)
Numero de manos

1 mano a 22 mils

recomendadas )
Equipo airless de dos
Método de componentes, con mezcla
aplicacién volumétrica 1:1 antes de la
boquilla.
Ajustador para No recomendada la dijfucién.
ditucion
Relacidén de Mezcla
Componente A: .
1:1
Componente B
Catalizador
Rendimiento / )
practico

aproximado®

(para una linea de
12 cm de anchoy
0.6 mm de espesor
de pelicula seca)

350 m/ (kit de 8 galones)

- Temperatura del sustrato: Entre

5OC y 450C, -

« Temperatura del ambiente: Entre
70C y 40°C.

sTemperatura minima de

aplicacion: 3°C por encima del

- iciones de h
condiciones punto de rocfo.

aplicacion = Humedad relativa: Entre 30% vy
85%.
= La presencia de humedad o Huvia
durante la aplicacién é durante el
secado afectan la adherencia vy
retardan el secado.

T|emp9 de + 5- 15 minutos

secamiento a

30°C y 85% + Para apertura de via: 40-60

humedad relativa rminutos

Estabilidad al

almacenamiento " 6 meses

(entre 5°C-35°C)

*Sa debe tener en cuenta las pérdidas de pintura durante la mezcla y aplicacién,

Usos:

La PINTURA PARA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPG SPRAY ORBITEX® es ideal para la demarcacién y sefializacién de
autopistas, carreteras, pasos peatonales, zonas escolares, ciclo rutas, para largas distancias, pavimento y concreto,



PRECARACION DE SUPERFICIE: . 1
« La superficie debe estar seca, libre de polvo, grasa, pintura deteriorada y material extrafio.

= La limpieza se hace utilizando agua o aire a presidn, escobas manuales o mecénicas.

= Para Aplicar sobre concreto nuevo o para mejorar la adherencia se debe utilizar IMPRIMANTE ACRILICO NEGRO ORBITEX®, debido a la
alcalinidad y porosidad de la superficie.

¥ 7 ﬁ%i:

golo se puede aplicar sobre pavimentos rigidos o flexibies gque lleven minimo 30 dias de construidos.
= Aplicar con Equipo airless de dos componentes, con mezcla volumétrica 1:1 antes de la boquilla,
= Aplicar una mano para obtener un espesor de pelicula seca de 22 mils.
-Adicionar el componente C(catalizador) al componente B y realizar la agitacion de forma mecénica hasta mezcla homogénea.
- Para temperaturas ambiente inferiores a 13°C adicionar 12 frascos de catalizador, temperaturas entre 13 y 25°C adicionar 10 frascos
de catalizador v por encima de 25°C, 8 frascos de catalizador.
- La mezcla de componente Ay componente Bes 1 a1 en volumen y la realiza automaticamente el equipo antes de la boquilla.
» La mezcla del componente B con el catalizador tiene una vida (til de 12 horas.
= Para evitar que las sefializaciones se dafien con el tréfico, se deben proteger con vallas ¢ conos hasta que hayan secado bien.
= Bl producto no debe diluirse con otros disolventes ni mezclarse con esmaltes, lacas u otros productos.
« Los equipos de aplicacion se pueden limpiar con Thinner.
« La durabilidad va a depender del tipo y estado de pavimento, volumen vy tipo de tréfico, geometrfa de la via, la preparacién de
superficie y la aplicacién, En zonas donde se tiene arena continuamente, la durabilidad serd afectada.

PRESENTACION:
La PINTURA FARA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPO SPRAY ORBITEX® se encuentra disponible en KIT de:

Cufiete de 4 galones de Componente A.
Cuﬁ ste de 4 galones de Componente B.
= 12 frascos por 80 gramos ¢/u. de catalizador.

SEGURIDAD Y AMBIENTE!
« Manténgase fuera del alcance de los nifios,
Aplicar en un lugar con buena ventilacién y alejado de toda fuente de calor, chispa o llama.
- Sa recomienda el uso de méscara gontra vapores organicos, overol, guantes y gafas de seguridad para mayor proteccién.
= En caso de contacto con la piel se debe lavar con abundante agua y jabén.
En caso de contacto con los ojos se deben lavar'con abundahte” agua durante var;os m|nutos y buscar atencién médica inmediata.
= En caso de ingestion buscar atencién médica inmediata. :
= En caso de inhalacién prolongada llevar a un lugar bien ventllado
Este producte contiene materiales inflamables. En caso de contacto del envase con fuentes de calor o llama directa, usar agentes
extintores de didxido de carbano o polvo quimico seco.
» En caso de derrame recoger el producto con arena o un material absorbente inerte (No usar aserrin u otro material inflamable para
absorber el producto), depositar en un recipier nie con tapa y trasladarlo a un lugar seguro,
« No verter por desagie, sobre el suelo ni en cuespos de agua,
« Los residuos secos del producto se disponen como residuos peligrosos.
» Para amptliar informacién, consultar la Ficha de Datos de Seguridad del producto.

"

ALMACENAMIENTD:

- Debe almacenarse en los recipientes originales cerrados, en posicion vertical; en sitios ventilados, protegidos de humedad excesiva, asi
como de altas temperaturas y alejado de toda fuente de calor, chispa o llama.

« Consérvese maximo seis (6) meses a partir de la fecha de fabricacién. Es muy importante que se roten las existencias de producto,



FICHA TECNICA PINTURA PARA TRAFICO BASE SOLVENTE ORBITEX®- FT-G.LAB-11

DESCRIPCION:

Pintura para demarcacion de pavimentos, base solvente, mono componente, a base de resinas acrilicas que le confieren excelentes
propiedades de adherencia, répido secado, resistencia a la abrasidn, al agua y a gran variedad de contaminantes,

{(CUMPLE NTC 1360) 2011-04-13

Usos:

La PINTURA PARA TRAFICO BASE SOLVENTE ORBITEX® es ideal para la sefializacién y demarcacién de todo tipe de vias, pisos de

fabricas, areas de trabajo, canchas deportivas, bodegas, etc.

ESPECIFICACIONES:

Peso neto por galén

Namero de manos
recomendadas

Método de aplicacion

4,70 - 5.80 Kg/galdn

1 a 2 manos dependiendo de la
porosidad de la superficie

El equipo de aplicacién se selecciona
segln el tipo de extensién de la
superficie:

= Brocha

= Rodillo resistente a solventes ]
= Maguina aplicadora (Consultar con el
fabricante del equipo}

Ajustader para dilucidn
4

Rendimiento practico
aproximado

Espesor de pelicula
seca de 1 mils (25
micrones)

Espesor de pelicula
seca de 7 mils (175
micrones)

Para lineas de 12 cm
de ancho a un espesor
de peliculs seca de 7
mils (175 micrones)

No recomendada.
Xiloi o thinner acrilico si es necesario,

Depende de la técnica de aplicacidn,
tipo de superficie a cubrir vy
seguimmiehto de; las'. recomeéndaciones;
suministiadas . sobre “preparacién | de
superficie.

65 - 75 m?¥/galdn

10 ~ 12 m%/galdn

90 -~ 105 m/galdn

Condiciones de
aplicacidén

Tiempo de secamiento
a

250C y 85% humedad
relativa

Secamiento no (pick
up) 25°C.

« Temperatura del sustrato: Entre 10°C
y 350C .
«Temperatura minima de aplicacion:
30C por encima del punto de rocio.

« Humedad relativa: Inferior a 85%

= La presencia de humedad o lluvia
durante la aplicacién o durante el
secado afectan la adherencia y retardan
el secado.

= Para pasar sin detenerse: 1 h

= Para vias tréfico pesado: 1.5 h

" wr o de colores

. 7-15 minutos




. o’
atany cadidad
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PREPARACION DF SUPERFICIE:

= La superficie debe estar seca, libre de polvo, grasa, pintura deteriorada y material extrafio,

= La limpleza se hace utilizando agua o aire a presidn, escobas manuales o mecanicas.

= Para usar sobre concreto, se debe tener un tiempo de curado minimo de 30 dias y neutralizar previamente la superficie con una
solucidn de &cido muridtico diluido al 10% en agua o con BUNKER® Limpiador de ladrillo (siguiendo las instrucciones), dejar actuar
durante 15 minutos méximo, luego enjuagar con abundante agua, dejar secar muy bien y limpiar nuevamente antes de aplicar la pintura
(para evitar problemas de adherencia o decoloracion).

APLICACION:

Agitar el producto con una espatula limpia hasta obtener su completa uniformidad.

= 5i el equipo de aplicacidén o las condiciones ambientales lo requieren diluir un galén de pintura con 5% de xilol o thinner acrilico y agitar
con espatula limpia hasta alcanzar la consistencia adecuada.

« Aplicar una mano para obtener un espesor de pelicula seca de 175 a 225 micrones.

= En cruces y areas peatonales se recomienda aplicar dos manos para obtener un espesor de pelicula seca de 400 micrones,

= Bl tiempo de secamiento varia con la temperatura del ambiente y el espesor de pelicula aplicado, en condiciones normales el tiempo de
secado al servicio es de 60 - 90 minutos aproximadamente, dependiendo del trafico.

« 5i se requiere que la pintura sea reflectiva, sobre la pelicula himeda recién aplicada rociar microesferas tipo Drop - On en una cantidad
de 300 a 400 gramos por metro cuadrado. E! producto posee excelente retencidén de microesferas.

Para evitar gue las sefializaciones se dafien con el tréfico, se deben proteger con vallas o conos hasta que hayan secado bien,

El producto no debe diluirse con otros disolventes ni mezclarse con esmaltes, lacas u otros productos.

Se recomienda adicionar sin agitar, una pequefia cantidad de thinner al sobrante de producto para prevenir la formacion de nata.

Los equipos de aplicacidén se pueden limpiar con thinner.

w

PRESENTACION:

PINTURA PARA TRAFICO ORBITEX® se encuentra disponible en:
« Tambor de 50 galones

= Cuflete de 5 galones

= Galdn

s Cuarto de galdn.

SEGURIDAD Y AMBIENTE: )

Manténgase fuera del alcance de los nifios,

Aplicar en un lugar con buena ventilacién y alejadoide toda fuente de calor,;:chispa o/lama..

» Se recomienda el uso de mascara contra vapores orgariicos, overol,-guantes y gafas.de.seguridad para mayor proteccion,

« En caso de contacto con la pigl se debe limpiar con estopa humedecida con thinner extrafino y lavar con abundante agua vy jabdn.

« En caso de contacto con los ojos se deben lavar con abundante agua durante varios minutos y buscar atencién médica inmediata.

= En caso de ingestién buscar atencidn médica inmediata.

« En caso de inhalacion prolongada llevar a un lugar bien ventilado.

« Este producto contiene materiales inflamablgs. En caso de contacto del envase con fuentes de calor o llama directa, usar agentes
extintores de didxido de carbono o polve quimico seco.

= En caso de derrame recoger el producto con arena o un material absorbente inerte (No usar aserrin u otro material inflamable para
absorber el producto), depositar en un recipiente con tapa y trasladarlo a un lugar seguro.

= No verter por desagle, sobre el suelo ni en cuerpos de agua.

= Los residuos secos del producto se disponen como residuos peligrosos.

« Para ampliar informacion, consultar la Ficha de Datos de Seguridad del producto.

ALMACENAMIENTO! i

Debe almacenarse en los recipientes originales cerrados, en posicién vertical; en sitios ventilados, protegidos de humedad excesiva, asi
como de altas temperaturas y alejado de toda fuente de calor, chispa o llama.

= No apilar méas de 4 cufietes, ni apilar mas de cuatro bandejas de galones o cuartos,

= Consérvese maximo un (1) afio a partir de la fecha de fabricacién. Es muy importante que se roten las existencias de producto




E
F

e s i

CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: CONSORCIO MYBY OINCO
MIT: 901458628
FACTURA ¥ /0O FEDIDO: 16056

METODOLOGIA @ De acuerdo a jos métodos de ensayo de la NTC 1360, INVIAS ARTICULD 700 e instructivos internas
PRODULCTO: PINTURA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPO LLANA VERDE

LOTE PRODUCTO

P-0005884

FECHA DE FABRICACION: 28 DE MARZO DE 2023

FEGHA DE VENCIMIENTO: 28 DE SEPTIEMBRE DE 2023

FECHA EMISION DEL CERTIFICADC: 28/03/2023

PARAMETRO ESPECIFICACIONES RESULTADO NTC /INSTRUCTIVO INTERNO
NTC 1360 NUMERAL 8.2
FINURA DE DISPERSION Minimo 2 2 e
VISCOSIDAD (AGUIA ALTA VISCOSIDAD EN KU A 25°C) 90-93 a0 NTC 1360 NUMERAL 8.5
. NTC 559
DENSIDAD (Ka/gal A 259G) 7.0-7.30 7.05 1G-LAB-04
COLOR AE = 1 méx i 1G-LAB-04
DAL/ e
OPACIDAD/CUBRIMIENTO 95 MINIMG g9 1G-LAB-04
= : -
TIEMPG DE SECADG (HO FICK UP) EN MINLTOS 7-38 EPATURA: 22°C NTC 1360 "“'Q”ERAL 524
HUMEDAD: 53%
- . y j NTC 1360 NUMERAL 6.1.3
CONTENIDO DE SOLIDOS EN VOLUMEN EN(46) 9 -100 29.2 e Agad
Pertacts
SEDIMENTACICH DE LA PINTURA 0: Torta firma que no se 10 NTC 845-2
puede incorporar
Se0 N 5162
ESTARILIDAD AL ALMACENAMIENTO Méxime § LK P NTC 1360 N Jl‘g"ov‘gL 5.1.6.2NTC
NTC 1360 NUMERAL 8,1 NTC 592-
BRILLD 85 . MAXIMO 10 041 rikeirhes
QUREZA MINIMO H 3H 16-LAB-04
-
ELOMGACTON PASA/ NO PASA PASA NTe lifgsﬂg\ﬁyé:i%)? NTE
PESISTENCIA 4L AGLIA CUMPELE/NG CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.2 /8.5
TESISTRNC A A | & ABRASTON EN dm3 > 200 300 NTEC 1350 NUMERAL 6,3.3 /8,16

FESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

PINTUELEX 5.A.5 ofrece garantia do las especificaciones técnicas de este producto mas no garantiza las condiciones
de uso, preparacion de superficie, aplicacién y almacenamiento porque éstas son inherentes al manejo de quien lo
usa y estan fuera de nuestro control, Para mayor informacién consultar la Ficha Técnica del producto antes de su
utifizacién en www,pintuflexitda.com

Agitbsls e
ANDREA ACEVEDO
JEFE DRE LABORATORIO

Elaborado por
VALENTINA CORREA
Analista de Calidad




CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: CONSORCIO MYSV QINCO
MIT:201499929
FACTURA Y/O PEDIDO: 18056

METODOLOGIA : De acuerds a {os métodos de ensayo de la NTC 1360, INVIAS ARTICULO 700 e instructivos internos
PRODULCTO: PINTURA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPO LLANA BLANCO

LOTE PRODUCTO | P-0005870

FECHA DE FABRICACION: 22 DE MARZO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTC: 22 DE SEPTIEMBRE DE 2023

FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 22/03/2023

NTC /INSTRUCTIVO

Lo = E:
PARAMETRO ESPECIFICACIONES RESULTADO INTERNO
VISCOSIDAD (KU ) 00 - 93 %0 NTC 1360 NUMERAL 8.6
AGUIA ALTA VISCOSTDAD NTC 559
e o NTC 1360 NUMERAL 8.5
DENSIDAD (Kg/gal a 25°C) 7.25- 7,55 741 NTC set
COLOR™ AE = 0.50 méx 0.50 1G-LAE-04
OPACIDAD/CUBRIMIENTO (%) 95 MINIMO 99 1G-LAB-04
e - MINUTOS: 26 TEMPERATURA: NTC 1360 NUMERAL 6.2.4
TIEMPQ DE SECADO (NO PICK UP EN MINUTOS) 7-35 e HUMEDAD, o b
- CARACTERISTICA COLOR | CARAGTERISTICA COLOR
COLOR LANCO BLANCO NTC 1360 NUMERAL 6.2.1

L 290 2 -2,2-0 b 0-5 Lig0 a0 b:f

CONTENIDQ DE SOLIDOS EN VOLUMEN (%) Minima 98 99.15 NTC 1360 NUMERAL 6.1.3

NTC 1786
SEDIMENTACION DE LA PINTURA 10-0 10 NTC 845-2
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO (%)" Maxlmo § 4 NTC 136%—?&”258?" 6.1.6.3
DUREZA ' MINIMO H 3H 1G-LAB-04
BRILLO 85° L d MAXIMG 10 4 NTC 1260 NUMERAL 4.3
ELONGACION PASA/ NO PASA PASA nTe 136?\'-?15‘2559\“ 6.1.6.2
RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6,3,2 /8,15
RESISTENCIA A LOS ALCALIS CUMPLE/NG CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.1 /8,14
RESISTENCIA A LA ABRASION (dm3) >200 300 NTC 1360 NUMERAL 6.3.3 /8,16
APARIENCIA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.2.3 / 8.10

FESPECTROEQTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

Aprobado por Elaborado por:
ANDREAACEVEDC VALENTINA CORREA
JEFE DE LABORATORIO Analista de Calidad



CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: CONSORCIO MYSY QINCO
HIT: 801480828
FACTURA Y/0 PEDIDO: 18007

METODOLOGIA : De @
PRODUC

cuserdo a los métodos de ensayo de {a NTC 126¢, INVIAS ARTICULO 700 ¢ instructivos internos

TO: PINTURA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPO LLANA VERDE

LOTE PRODUCTO

l

P-0005884

FECHA DE FABRICACION: 28 DE MARZO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO: 28 DE SEPTIEMERE DE 2023

FECHA £MISTON DEL CERTIFTCADOD: 28/03/2023

PARAMETRO ESPECIFICACIONES RESULTADO NTC JINSTRUCTIVO INTERNO
PERS NTE 1360 NUMERAL 8.2
FINUPA DE DISFERSION Minlmo 2 2 NTC 557
VISCOSIDAD (AGUIA ALTA VISCOSIDAD EN KU A 259C) 20 - 93 20 NTC 1360 RUlRAL 8.6
CENSIDAD (K 7.0-730 " 7.05 1G-LAB-04
AE = Lindx 1 1G-LAB-04
ORALILEDE 45 MINIMO 9o 16-LAB-04
B
TIEMPG DE SECADD {NO PICK LIP) BN MINUTOS 738 bERATURA: 22°C NTC 136&4%5;4%24“ 52,4
HUMEDAD: 53%
CONTEMIDO DE S0LIDOS EN VOLUMER EN(%) 99 -100 NTC 1360 NUMERAL 8.1,3

99.2

NTC 1785
Ferfecta
SEDIMERTACION DE LA FINTURA 1 Torta firmne que no se 10 NTC B45-2
pusge incorporar
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO MéxImo 5 UK 4 NTE 1380 NUERAL 6.
BRILLO 55° MAXIMG 10 0.1 NTC 1260 'f%?‘s%“ﬁ‘gfji NTC 592-
BUREZA MINIMO H 3 1G-LAB-04
—
ELONGACION PASA/ NO PASA PASA NTC 1;’?&”&2?;“;;’2’;3 nNre
RESTSTENCIA AL AGUA CUMPLE/NG CUMPLE CUMPLE

NTC 1360 NUMERAL 6.3.2 /8,15

RESISTENCIA A LA ABRASION EN din3

w
3
3

NTC 1360 NUMERAL 6.3.2 /3,18

#ESPECTROFOTOMETRO BYK BPECTRC GUIDE

PINTUFLEX 5.A.5 ofrece garantia de las especificaciones técnicas de este producto mas no garantiza las condiciones
de uso, preparacion de superficie, aplicacién vy almacenamisnto porgue éstas son inherentes al manejo de guien lo
sy y eetdn fuers de nuestro control. Para mayor informacion consultar la Ficha Técnica del producto antes de su
utilizacién en www,pintuflexitda.com

Attt i

ANDREA ACEVEDD

E LABDRATORIO

Elabenacko por;
VALENTINA CORREA
Analista de Calidad



CERTIFICADO DE ANALISIS

LIENTE: CONSORCIO MYSY OINCO
NIT:201499929
FACTURA Y/O PEDIDO: 16008

METODOLOGIA @ De acuerdo a los métodos de ensayo de la NTC 1360 PINTURAS PARA DEMARCACION DE PAVIMENTOS, INVIAS
ARTICULD 700 e Instructivos internos.

PRODUCTO: IMPRIMANTE BASE SOLVENTE ORBITEX® NEGRO

LOTE PRODUCTO | P-0005909

FECHA DE FABRICACION: 03 DE ABRIL DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO: 03 DE ABRIL DE 2024

FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 03 DE ABRIL DE 2023

S ARAMETRO - SoPECIFICACIONES RESULTADO NTC 7INSTRUCTIVO INTERNO
FINURA DE DISPERSION (UH) Minimo 4 4 NTC 1360 RUNERAL 8.2
VISCOSIDAD (KU a 255C) 80 - 90 90 NTC 1360 NUMERAL 8.6
DENSIDAD (Ka/gal a 259C) 5,60 - 5,90 5,70 NTC-561
coLor AE = 1 mix 0,26 1G-LAB-04
QPACIDAT/CUBRIMIENTO (%) 98-100 99,56 1G-LAB-04
TIEMPO DE SECADO (NO PICK UP EN MINUTOS) 7-15 Hui\rg:gé’;gs:v-&ﬂ/q NTC 1363.PCU217E3R4A" G6.2.4
Termperatura: 24°C
CONTENIDG DE SOLIDOS EN PESO EN % Minimo 60 65.6 NTE 1360 NUMERAL 6.1.2
CONTENIDO DE SOLIDGS EN VOLUMEN EN % Minima 50 50,11 NTC 1362 NUMERAL 6.1.3
fon perfecta
SEDIMENTACION DE LA PINTURA Q: Torta ﬁnﬁe que no se pusde 10 NTC 845-2
Incorporar
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO Maxirrio § UK 4UK NTC 1360 NUMERAL 6.1,6.2 NTC 6108
BRILLO 85° 10 MAXIMO 5,6 1G-LAB-04
ELONGACION PASA / NO PASA PASA NTC 1360 NIMERAL 817
RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6,3.2 /8,15
RESISTENCIA A LOS ALCALIS CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.1 /8,14
RESISTENCIA A LA ABRASION (dm3) 80 200 NTC 1360 NUMERAL 6.3.3 /.16
APARIENCIA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.2.3 / 8,10

*ESPECT

ROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

£

Aptehadn por
ANDREAACEVEDO
JEFE DE LABURATORIO

- Elaborado por;

Analista de Calidad



CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: CONSORCIO MYSY OINCO
NIT:901499829-7
FACTURA Y/D PEDIDO: 15443

METODOLOGIA @ De acuerdo a los métodos de ensayo de Ia NTC 1360, INVIAS ARTICULO 700 ¢ instructivos internes
PRODUCTS: PINTURA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPO LLANA BLANCO

LOTE PRODUCTO I P-0005753

FECHA DE FABRICACION: 21 DE FEBRERO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO: 21 DE AGOSTO DE 2023

FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 21/02/2023

HTC /INSTRUCTIVO

ME
PARAMETRC ESPECIFICACIONES RESULTADO INTERNO
VISCOSIDAD (KU ) 90 - 93 91 NTC 1360 NUMERAL 8.6
AGUIA ALTA VISCOSIDAD NTC 559
. NTC 1360 NUMERAL 8,5
DENSIDAD (Kg/gal a 25°C) 7.25-7.55 7.51 NTC-561
COLOR* AE = 0.50 méx 0.50 1G-LAB-04
OPACIDAD/CUBRIMIENTO (%) 95 MINIMO 93 1G-LAB-04
“
M - . ¥ . MINUTQS: 34 TEMPERATURA! NTC 1360 NUMERAL 6.2.4
TIEMPO DE SECADO (NO PICE UP EN MINUTOS) 7 - 35 149C HUMEDAD: 72% NTC 5724

; CARACTERISTICA COLOR CARACTERISTICA COLOR
BLANCO
COLOR LANCO e w026 b5
L290a-2,2-0b 0-5 : D :

NTC 1360 NUMERAL 6.2.1

CONTENIDO DE SOLIDOS EN VOLUMEN (%) Minimo 98 99.15 NTC 1360 NUMERAL 6.1.3

NTC 1786
SEDIMENTACION DE LA FINTURA 10-0 10 NTC 845-2
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO (%) Méximo § 4 nTC 136?\1.’?&]255‘?[‘ 6.1.6.3
DUREZA ) MINIMO H 3H IG-LAB-04
BRILLO 85° - MAXIMO 10 4 NTC 1360 NUMERAL 4.3
ELONGACION PASA/ NO PASA PASA NTC 1360’\‘.::‘(?'2;55;“ 6.1.6.2
RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6,3.2 /8,15
RESISTENCIA A LOS ALCALIS CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.1 /8.14
RESISTENCIA A LA ABRASION (dm3) >200 200 NTC 1360 NUMERAL 6.3.3 /8,16
APARIENCIA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.2.3 / 8.10

FESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

Aprobado por: Elaborado por:

ANDREAACEVEDC VALENTINA CORREA
JEFE DE LABORATORIO Analista de Calidad




CERTIFICADO DE ANALISIS
CLIENTE: CONSORCIO MYSY OINCO
NIT:901489929
FACTURA Y/O PEDIDO: 15765

METODOLOGIA : De acuerdo a los métodos de ensayo de [a NTC 1360, INVIAS ARTICULO 700 e instructivos internos
PRODUCTO: PINTURA TRAFICO PLASTICO EN FRIO SPRAY AMARILLO COMPONENTE A
. LOTE: P-00D5188
FECHA DE FABRICACION: 09/12/2022
FECHA DE VENCIMIENTO: 09/06/2023

DISPERSION EN UH Minimo 3 4 NTC 1360 NUMERAL B.2
NTC 557
VISCOSIDAD (KU A 25°C) 90 - 92 90 NTC 1360 NUMERAL 8.6
NTC 559
DENSIDAD (¥g/gal A 25°C) 6.40 - 6,70 6.53 NTC-561
DENSIDAD DEL PRODUCTO (g/mi A 25¢C) MINIMO 1,6 1.72 NTC 1360 NUMERAL 6.1.4
NTC 561
1G-LAB-04
COLOR AE = 1 méx 0.22
OFACIGAR/CUBRIMIENTO 20 MINIMO% as 1G-LAB-04
e eErr . TEMPERATURA: 18°C NTC 1360 NUMERAL 6,2.4
TIEMPO DE SECADO (NO PICK UP) 7-15 MINUTOS HUMEDAD: 66% NTC 5724
:@mﬁgﬂ.lsnm COLOR | CARACTERISTICA COLOR
COLOR L 72-82 & 18-27 b 74 [MARILLO NTC 1360 NUMERAL 6,2,1
36 L7534 a19.68 B:77.73
% CONTENIDO DE SOLIDOS EN VOLUMEN 99 - 100% 99.2 NTC 1353_;\1324;56& 613
METODO DE ENSAYO GRADO DE SEDIMENTACION DE LA PINTURA 10-0 10 NTC B45-2
ESTABIWIOAD AL ALMACENAMIENTO Méximo 5 UK 4 NTC 1360 NUMERAL 6.1.6.2 NTC
-LAB-04
BRILLO B5° MAXIMO 10 4.2 1G-LAB-0
ELONGACION PASA/ NO PASA PASA NTC 1360 NU“}EFIU;L 6:1.5.2NTC
DUREZA H MMINIMO H 1G-LAB-04
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6,2,2 /8.15
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LOS ALCALIS CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6,3,1 /8,14
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ABRASION »200 dm3 400 NTC 1360 NUMERSAL 6.3.3 /8.16
DETERMINACION DE LA APARIENCIA CUMPLE/NG CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL6.2.3 / 8.10

;

ANDREAACEVEDO
JEFE DE LABORATORIO

Elaborado por: VC




CERTIFICADO DE ANALISIS
CLIENTE: CONSORCIO MYSV OINCO
NIT:901499929
FACTURA Y/O PEDIDO: 15765

METODOLOGIA @ De acuerdo a los métodos de ensayo de la NTC 1360, INVIAS ARTICULD 700 e instructivos internos
PRODUCTO: PINTURA TRAFICO PLASTICO EN FRIO SPRAY AMARILLO COMPONENTE B

LOTE: P-0005187

FECHA DE FABRICACION: 062/12/2022

FECHA DE VENCIMIENTO: 02/06/2023

DISPERSION EN UH Miniimo 3 4 NTC 1360 NUMERAL 8.2

NTC 557
VISCOSIDAD (KU A 25°0) 90 -92 32 NTC 1360 NUMERAL 8.6

NTC 559

DENSIDAD (Kg/gal A 25°C) 6,40 - 6.70 6.46 NTC-561
DENSIDAD DEL PRIODUCTO (g/mi A 25°C) MINIMO 1,60 1.70 NTC 1360 NUMERAL 6.1.4

NTC 561

IG-LAB-04

COLOR. AE = 1 méx 0.22
QPACIDAD/CUBRIMIENTO 90 MINIMO% 99 1G-LAB-04

TIEMPO DE SECADO (NO PICK UP)

7-15 MINUTOS

12 TEMPERATURA : 15°C
HUMEDAD: 76%

NTC 1360 NUMERAL 6.2,4
NTC 5734

COLOR

CARACTERISTICA COLOR.
AMARILLO
L 72-B2 a 18-27 b 74~
88

CARACTERISTICA COLOR
MARILLO
L. 76.10 a19.85 B:78.96

NTC 1360 NUMERAL 6,2,1

Y CONTENIDO DE SOLIDOS EN VOLUMEN

99 - 100%

99.1

NTC 1360 NUMERAL 6.1.3

NTC 1786

METODO DE ENSAYO GRADO DE SEDIMENTACION DE LA PINTURA 10-0 10 NTC §45-2
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO Méximo 5 UK 4 NTC 1360 NUPQ,EEQL 6.16.2 NTC

BRILLD 85° MAXIMO 10 6.5 1G-LAB-04
¥ ELONGACION PASA/ NO PASA PASA NTC 1360 NUERS- 62T

DUREZA H MMINIMO 3H 16-LAB-04
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL €.3.2 /8,15
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LOS ALCALIS CUMPLE/NG CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3,1 /8.14
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ABRASION >200 dm3 300 NTC 1260 NUMERAL 6.3.% /8,16
DETERMINACION DE LA APARIENCIA CUMPLE/NQ CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.2.3 / 8.10

FESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

PINTUFLEX 5.A.8 ofrece garantia de las especificacionas técni€as de este producto mas no garantiza las condiciones de uso, preparacién de superficie, aplicacién y almacenamiento porque
éstas son inherentes al manejo de quien 1o usa y estdn fuera de nuestro control. Para mayor informacién consultar la Ficha Técenica del producto antes de su utilizacién en www. pintuflexitda,

ANDREAACEVEDO
JEFE DE LABORATORIO

Elaborado por:

VG




CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: CONSORCIO MYSY OINCD

NIT:80146852%
FACTURA Y/O PEDIDO: 15765

METODOLOGIA : De acuerdo a [os métodos de ensayo de la NTC 1360, INVIAS ARTICULO 700 e instructivos internos

PRODUCTO: TRAFICO BASE SOLVENTE ORBITEX® BLANCO

FECHA DE FABRICACION; 10 DE MARZO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO: 10 DE MARZO DE 2024

FECHA EMISION DEL CERTIFICADCQ: 10 DE MARZD DE 2023

LOTE P-0005825
NTC
PARAMETRO ESPECIFICACIONES RESULTADG JINSTRUCTIVO
INTERNO
NTC 1360 NUMERAL
FINURA DE DISPERSION (UH) Minimo 4 4 8.2
NTC 557
NTC 1360 NUMERAL
VISCOSIDAD (KU a 25°C) 80- 90 90 .
NTC 559
DENSIDAD (Kg/gal a 25°C) 5.35 - 5,65 5,50 T 1360 NURERAL
NTC 1360 NUMERAL
DENSIDAD DEL PRODUCTO (g/ml a 259C) MINIMO 1,4 1,45 6.1.4
NTC 561
COLOR™* AE = 1 max. 0,07 1G-LAB-04
CARACTERISTICA CARACTERISTICA
. & OR BLANCO NTC 1360 NUMERAL
-
COLOR L290a-2,2-0b |L94.65 a-0.35 b
0-5 2.30
, PODER CUBRIENTE (%) 95 MINIMO 08 TG 1360 NUMERAL
i
. NTC 1360 NUMEPAL
TIEMPO DE SECADO (NO PICK UP EN MINUTOS) 7-15 3 _ HUMEDAD: 67 % 6.2

TEMPERATURA: 19 °C

NTC S/”4

NTC 1360 NUMERAL
1.2

CONTENIDO DE SCGLIDOS EN PESO (%) Minimo 60 62,48 el
NTC 1227
. NTC 1’60 NUMEPJ-\L
CONTENIDO DE SOLIDOS EN VOLUMEN (%) Minimo 50 50,15
NTC 1786
NTC 1360 NUMERAL
BRILLO 85° 30 MAXIMO 30 .
N NTC 592-1
- 10 : Suspencion
SEOIMENTACION DE LA PINTURA 0: Torta firme que 10 NTC 845-2
no se puede
incorperar
J i NTC 1360 NUMERAL
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO Méiximo 5 UK 3UK '© 1350 NUMERS
NTC 1"60 NUMERAL
ELONGACION PASA/ NO PASA PASA
S NTC 1115
ESTABILIDAD A LA DILUCION (85% MUESTRA Y 15% XILOL) CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE 1G-LAB-04
RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE T A
RESISTENCIA A LOS ALCALIS CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE T ey
RESISTENCIA A LA ABRASION dm3 >80 200 T L AL
APARIENCIA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERALB.

2.3/8,10

* ESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRC GUIDE

En Pintuiflex® estamaos comprometidos con &l planetal

f -

PINTUFLEX 3.A.5 ofrece garantia de las especificaciones técnicas de este producto mas no garantiza las condiciones de uso, preparacion de superficie, apli io,

(o]

porque éstas son inherentes al manejo de quien lo usa y estén fuera de nuestro control. Para mayor informacién consultar Ia Ficha Técnica del producito antas de su utilizacién en

Elaborado por:
ANDREAACEVEDO VALENTINA CORREA
JEFE DE LABORATORIO Analista de Calidad



CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: CONSOGRCIO MYSV OINCO
MNIT:901459929
FACTURAY/Q PEDIDO: 15765

METODOLOGIA : De acuerdo a los métodos de ensayo de la NTC 1360, INVIAS ARTICULO 700 e instructives internos.

PRODUCTO: IMPRIMANTE BASE SOLVENTE ORBITEX® NEGRO

LOTE PRODUCTO . |

P-0005856

FECHA DE FAERICACION: 08 DE MARZO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO: 08 DE MARZO DE 2024

FECHA EMISION DEL CERTIFICADO! Q8/03/2023

ARAMETRO ESPECIFICACIONES RESULTADO NTC /INSTRUCTIVO INTERNO
FINURA DE DISPERSION (UH) Minimo 4 4 NTC 1360 NUMERAL 8.2
VISCOSIDAD (KU a 25°C) 80 - 99 90 NTE 1360 NUMERAL 8.6
DENSIDAD (Kg/gal a 255C) 5,60 - 5,90 5,70 NTC-561
CoLoR AE = 1 méx 1 1G-LAB-04
OPACIDAD/CUBRIMIENTO (%) 98-100 93,37 15-LAB-04
TIEMPG DE SECADO (NO PICK UP EN MINUTOS) 715 %_gmk:;g:’aetﬂfg 7117%c NTC 136,3%“;4753'1“ 6.2.4
CONTENIDO DE SOLIDOS EN PESO EN % Minimo 60 65.6 NTC 1360 NUNMERAL 6.1.2
CONTENIDO DE SOLIDOS EN YOLUMEN EN % Minimo 50 50,11 N - &12
ion perfecta
SEDIMENTACION DE LA PINTURA 0: Torta ﬁr!-ne que no se puede 10 NTC 845-2
incorporar
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO Méximo 5 UK 4UK NTC 1360 NUMERAL 6.1.6.2 NTC 6108
BRILLO §5° 10 MAXIMO 5,8 1G-LAB-04
ELONGACION PASA / NO PASA PASA NTC 1360 NUMERAL 817
RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.2 /8.15
RESISTENCIA A LOS ALCALIS - CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.1 /8,14
RESISTENCIA A LA ABRASION (dm3) >80 200 NTC 1360 NUMERAL 6.3.3 /8.16
APARIENCIA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.2.3 / 8.10

FESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

Aprobado por
ANDREAACEVEDO
JEFE DE LABORATORIOC

Elaborado par:
VALENTINA CORREA

Analista de Calidad



CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: CONSORCIO MYSY OINCO
NIT:901499829-7
FACTURA Y/D PEDIDO: 15443

METODOLOGIA @ De acuerdo a los métodos de ensayo de Ia NTC 1360, INVIAS ARTICULO 700 ¢ instructivos internes
PRODUCTS: PINTURA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPO LLANA BLANCO

LOTE PRODUCTO I P-0005753

FECHA DE FABRICACION: 21 DE FEBRERO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO: 21 DE AGOSTO DE 2023

FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 21/02/2023

HTC /INSTRUCTIVO

ME
PARAMETRC ESPECIFICACIONES RESULTADO INTERNO
VISCOSIDAD (KU ) 90 - 93 91 NTC 1360 NUMERAL 8.6
AGUIA ALTA VISCOSIDAD NTC 559
. NTC 1360 NUMERAL 8,5
DENSIDAD (Kg/gal a 25°C) 7.25-7.55 7.51 NTC-561
COLOR* AE = 0.50 méx 0.50 1G-LAB-04
OPACIDAD/CUBRIMIENTO (%) 95 MINIMO 93 1G-LAB-04
“
M - . ¥ . MINUTQS: 34 TEMPERATURA! NTC 1360 NUMERAL 6.2.4
TIEMPO DE SECADO (NO PICE UP EN MINUTOS) 7 - 35 149C HUMEDAD: 72% NTC 5724

; CARACTERISTICA COLOR CARACTERISTICA COLOR
BLANCO
COLOR LANCO e w026 b5
L290a-2,2-0b 0-5 : D :

NTC 1360 NUMERAL 6.2.1

CONTENIDO DE SOLIDOS EN VOLUMEN (%) Minimo 98 99.15 NTC 1360 NUMERAL 6.1.3

NTC 1786
SEDIMENTACION DE LA FINTURA 10-0 10 NTC 845-2
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO (%) Méximo § 4 nTC 136?\1.’?&]255‘?[‘ 6.1.6.3
DUREZA ) MINIMO H 3H IG-LAB-04
BRILLO 85° - MAXIMO 10 4 NTC 1360 NUMERAL 4.3
ELONGACION PASA/ NO PASA PASA NTC 1360’\‘.::‘(?'2;55;“ 6.1.6.2
RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6,3.2 /8,15
RESISTENCIA A LOS ALCALIS CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.1 /8.14
RESISTENCIA A LA ABRASION (dm3) >200 200 NTC 1360 NUMERAL 6.3.3 /8,16
APARIENCIA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.2.3 / 8.10

FESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

Aprobado por: Elaborado por:

ANDREAACEVEDC VALENTINA CORREA
JEFE DE LABORATORIO Analista de Calidad




CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: CONSORCIO MYSV QINCO
MNIT:9014989929
FACTURA Y/0O PEDIDO: 157580

METODOLOGIA : De acuerdo a los métodos de ensayo de la NTC 1360, INVIAS ARTICULO 700 e instructivos internos.

PRODUCTO: IMPRIMANTE BASE SOLVENTE ORBITEX® NEGRO

LOTE PRODUCTO l P-0005879

FECHA DE FABRICACION: 17 DE MARZO DE 2023
FECHA DE VENCIMIENTO: 17 DE MARZOQ DE 2024

FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 17/03/2023

PARAMETRO ESPECIFICACIONES ESULTADO NTC /INSTRUCTIVO INTERNO
FINURA DE DISPERSION (UH) Minimo 4 4 NTC 1360 NUMERAL 8.2
VISCOSIDAD (KU a 256C) 80 - 90 90 NTC 1360 NUMERAL 8.6
DENSIDAD (Kg/gal a 25°C) 5,60 - 5,90 5,70 NTC-561
COLOR. AE = 1 méx 0,08 1G-LAB-04
OPACIDAD/CUBRIMIENTO (%) 93-100 99 1G-LAB-04
TIEMPO DE SECADO (NO PICK UP EN MINUTOS) 7-15 %_lem“;“er;‘:tﬂig; 52512‘;: NTC 1353%“;"%5“ 6.2.4
CONTENIDO DE SOLIDOS EN PESO EN % Minimo 60 65.6 NTC 1360 NUNMERAL 6.1.2
CONTENIDO DE SOLIDOS EN AOLUMEN EN % Minimo 50 50,11 NTC 1368 MUMERAL 6.1.3
jon perfecta
SEDIMENTACION DE LA PINTURA 0: Torta ﬁrme que ne se puede 10 NTC 845-2
incorporar
ESTARILIDAD AL ALMACENAMIENTO Mésimo 5 UK 4UK NTC 1360 NUMERAL 6.1.6.2 NTC 6108
BRILLO 85° 10 MAXIMO 7,7 1G-LAB-04
ELONGACION PASA / NO PASA PASA NTC 1360 NUMERAL 8.17
RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NG CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.2 /8.15
RESISTENCIA A LOS ALCALIS CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.1 /8.14
RESISTENCIA A LA ABRASION (dm3) >80 200 NTC 1360 NUMERAL 6.3.3 /8.16
APARTENCIA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.2.3 / 8.10

e v, prepsinckis ¢

wi defermpaldn aong

Aprobada por: Elaborado por:
ANDREAACEVEDO VALENTINA CORREA

JEFE DE LABORATORIO

Analista de Calidad




CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: GESTIO VIAL INTEGRAL SAS
NIT. 9005158890-4
FACTURA Y/0 PEDIDO:15486

METODOLOGIA @ De acuerdo a los métodos de ensayo de la NTC 1360, INVIAS ARTICULO 700 e instructivos internos

PRODUCTO: PINTURA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPU LLANA NARANIA

LOTE PRODUCTO

P-0005773

FECHA DE FABRICACION: 24 DE FEBRERO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO: 24 DE AGOSTO DE 2023

FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 24/02/2023

VISCOSIDAD (KU ) 86 - 93 56 NTC 1360 NUMERAL 8.6
AGUIA ALTA VISCOSIDAD NTC 559
] NTC 1360 NUMERAL 8,5
DENSIDAD (Kg/gal a 250C) 6.70- 7.00 6.76 NTC.581
COLOR* AE = 1 méx 1 1G-LAB-04
ORACIDAD/CUBRIMIENTO (%) 95 MINIMO 93,33 1G-LAB-04
. MINUTOS: 32 TEMPERATURA! NTC 1360 NUMERAL 6,2.4
TIEMPO DE SECADO (NQ PICK UP EN MINUTOS) 7-35 2200 HUMEDAD: 49% NTC 5734
3
CONTENIDO DE SOLIDOS EN VOLUMEN (%) Minimo 98 99.15 NTC 1"63TNCU1M7E;6AL 513
s
SEDIMENTACION DE LA PINTURA 10-0 10 NTC 845-2
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO (%) Ma&ximo 5 4 NTC 1360 NUMERAL 6.1.6.3
NTC 6108
DUREZA MINIMO H 3H 1G-LAB-04
BRILLO 85° MAXIMO 10 4 NTC 1360 NUMERAL 4.3
NTC 1360 NUMERAL 6.1.6.2
ELONGACION PASA/ NO PASA PASA NTC 6108
RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6,3,2 /8.15
RESISTENCIA A LOS ALCALIS CUMPLE/NG CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3,1 /8,14
RESISTENGIA A LA ABRASION (dm3) >200 300 NTC 1360 NUMERAL 6.3.3 /8.16
APARIENCIA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.2.3 / 8,10

& =

de las
e éstas son inh

Eicha Téenica del producto antes de su utiliza

PECT]

Aprohado par:
ANDREAACEVEDO
JEFE DE LABORATORIO

Elaborado por:
VALENTINA CORREA
Analista de Calidad



CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: GESTION VIAL INTEGRAL
NIT: 300515890
FACTURA Y/O PEDIDO: 15400

METODOLOGIA : De acuerdo a h;s métodos de ensayo de la NTC 1360, INVIAS ARTICULO 700 e instructives internos
PRODUCTO: PINTURA TRAFICO PLASTICO EN FRIO TIPO LLANA VERDE

LOTE PRODUCTO

[

P-0005802

FECHA DE FABRICACION: 20 DE ENERO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO:20 DE JULIO DE 2023

FECHA EMISION DEL CERTIFICADO; 20/01/2023

PARAMETRE ESPECIFICACIONES RESULTABO NTC /INSTRUCTIVO INTERNO
FINURA O DISFERSION Minimo 2 NTE s AL B2
VISCOSIDAD (AGUIA ALTA VISCOSIDAD EN ¥ A 25¢C) 90-93 50 wTC ‘35‘37"CUS'?SEQRAL 85
DENSIDAD (Re/oal A 25°C) 7.0-7.50 7.05 1G-LAB-04
coLor BE = 1 méx 1 16-LAB-04
CPACIDADICVSTANIENTO 95 MINIMO 3 1G-LAB-04
Y NTE 1360 NUMERAL 6.2.4
TIEMPG OE SECADO (NO PICK P} N MINUTOS 7-35 ERATURA: 11°C 1360 NUMERAL 6.2+
HUMEDAD: 607
. s
CONTENIDO DE SOLIDGS EN VOLUMEN EN(%) 99130 592 NTC 1360 NUMERAL 6.1.3
parfecta
SEDLREN | ACLON DE LA FINTURA 0; Torka firme que no se 0 NTC 8452
puede [ncorporr
ESTABILIDAD AL ALMACERAMIENTG Maximo 5 U 40K NTC 1360 NUMERAL 6.1.6.2 NTC
BRILLO 85~ SN 10 o1 NTC 1360 T\z;;[ﬁw;hiag NTC 592-
DUREZA MINTMG 1 H 1G-LAB-04
- - NTC 1360 NUMERAL 8,17 NTC
ELONGACION PASA NO PASA PASA frefyisi
RESISTENCIA AL AGUA CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE NTC 1360 NUMERAL 6.3.2 /8.15
RESISTENCIA A LA ABRASION EN dm3 »>200 300 NTC 1360 NUMERAL 6,3.3 /8,16

TESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

PINTUFLEX $.A.S ofrece garantia de las especificaciones técnicas de este producto mas no garantiza las condiciones
de uso, preparacién de superficie, aplicacién y almacenamiento porque éstas son inherentes al manejo de quien fo
usa y estdn fuera de nuestro control. Para mayor informacién consultar la Ficha Técnica del producto antes de su

util

en www.pint

Hontid

com

Aprobucde por:
ANDREA ACEVEDO
JEFE DE LABORATORIO

Efabiorado por:
VALENTINA CORREA
Anaiista de Calidad




