METODOLOGIA

ELABORACION DE
MEZCLAS

DISENO Y PROTOTIPO
DEL PANEL

CARACTERIZACION DE
LOS MATERIALES

Muestras de los materiales (bolsas de cemento, madera recolectada y Mezclas, elaboracion de muestras, toma de espesor, compactacion vy Moldes, diseno prototipo para el panel a escala real.
aglutinantes secado. DISENO
e ® DOSIFICACION/ METODO DE APLICACION
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ACUSTICAS I

Se establecen cinco tipos de pruebas que determinan en gran medida | :
la funcionalidad del absorbente acustico planteado. |
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PROBLEMAS DE SALUD GENERADOS POR LOS MATERIALES SINTETICOS EN EL MERCADO

PRODUCCION DE ESPUMA FONOABOSRBENTE BLACK THEATER
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La produccién de Ta espuma genera un alto consumo de recursos naturales Al entrar en contacto con fuego, la espuma emana humo el cual se vuelve Las mlcroflblraslclJIe vidrio que lo componenl, pueden llegar a
y energéticos Didxido de carbono, afectando las vias respiratorias de las personas generar, salpullidos, dermatitis, ardor en la garganta, etc.
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ANALISIS, DISENO, ELABORACION Y TRANSFORMACION DEL PANEL
Inmer sié" — Bolsa de cemento Triturado/Molienda - Bolsa Retir e humead en la celulosa Aserrin/Fibra de guadua Vertimiento de mezcla en molde Capa de vaselina Aplicacion de aglutinantes Prensa Manual

————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————

Se pasa el molde por la prensa manual sin antes colocar en cada
superficie, una tapa en madera de 2cm de espesor la cual permitira
gue la muestra desarrolle mayor rigidez y sea compacta.

_____________________________________________________________________

Se toma la fibra de guadua, posteriormente se Se procede a verter la mezcla en el molde,
toma la porcion deseada segun la mezcla que se teniendo en cuenta la dosificacion que se

vaya a realizar, su textura es aspera, pero dura. va a realizar y como se va a emplear.

Segun la dosificacion, se |
|

aplica el aglutinanteen la |
|

mezcla. !

____________________________

Se retira el exceso de humedad de las |
|

muestras y posteriormente se pesa en |
|

la gramera para llevar un control. !

_________________________________________

\
Se sumerge la bolsa de cemento enun !
. . . . I . . 7
recipiente con agua, con el fin de retirar procede a realizar su transformacion:
las particulas de cemento restantes. triturado o molienda.

___________________________________________________________________________________

Se retira la bolsa de lainmersién y se Se aplica una capa de vaselina en el
molde para evitar la adherencia de la

mezcla.
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Humedad por molde Retiro de horno de secado

Panel 30x30 capa vaselina Panel 30x30 mezcla en molde
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Teniendo la mezcla, se procede a ser vertidaen |
|

el molde, de manera uniforme. de laminade

|

acero 1/8” !

________________________________________________

[ .

. Se realiza la mezcla entre la bolsa de cemento
|

' moliday la fibra de guadua con la dosificacion
I . .

: especifica.

_______________________________________________

Se retira la muestra del panel de la
camara de calor, cuando se encuentre
totalmente seca.
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' Se desmolda la muestra de panel y E
i se procede a ser ingresada en la i
:

Para acelerar el secado de la Luego de que la muestra ha

] .7
! La muestra esta expuesta a una presion puntual por sus las
muestra, se pasa por la camara de | . secado, se toma el espesor
1 |
1 |
\

cuatro caras del molde, lo que generara que expulse el exceso
de humedad y esta es pesada en una gramera.

En el molde de lamina de acero 1/8”, se aplica
una capa de vaselina para evitar que la mezcla
se adhiera

N o o o o o e e e e e - —

camara de calor.

calor. final.
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Panel 30x30
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Anomalias presentadas

Dosificacion
90 % bolsa de cemento
05% triturado de madera
15% aglutinante

————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————

_______________________________

La bolsa sumergida en el agua, |
1

infla las fibras de celulosa que |
1

hay en el papel; como !
1

1

1

1

1

1

1

1

_____________________________

Se procede a poner una tapa compuesta del mimo material del molde, la cual se

con la totalidad de la encuentra acompafada por dos manijas que permitiran tener un menor manejo de la en especifico, para no generar deformaciones en la
mezcla vertida. misma. La tapa soportara la presion de las prensa. mezcla.

Luego de tener el molde Se instalan las prensas manuales, generando una presion 24 dias: la muestra, este desarrollo hongos y se presentd una :
|
fractura en la capa del triturado de madera, generado que la |
|
|
1

muestra se dividiera en dos partes

___________________________________________________________________

consecuencia se distienden,
aumentando el tamafio de la
hoja.
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Bolsa Torzonada Bolsa molida Bolsa doblada en cuatro partes Bolsa completa

________________________________________________________

:' La bolsa una vez sumergida en el agua, presenta buena
. humectacion, pero tiende a adherirse entre las partes
|

' cortadas de la misma..

-Las partes de la bolsa presentan una facilidad para la absorcién
del agua, aumentando el tamafio progresivamente. La bolsa
presenta una facilidad en su manejabilidad

-Al humedecer la bolsa y posteriormente someterla al proceso de
trituracidn, este material presenta una transformacién en celulosa
mas fina y maleable, pero con mayor humedad.

' A pesar de que la bolsa se encuentra doblada, facilidad para
' humedecerse en su totalidad. La bolsa presenta dificultad
para el desprendimiento de las particulas de cemento.

Al estar la bolsa completa, el papel permanece plano.
Las particulas de cemento se mezclan con el agua,
con facilidad de desprendimiento de las mismas.

-Al estar la bolsa completa, el papel permanece plano.
-Las particulas de cemento se mezclan con el agua, con
facilidad de desprendimiento de las mismas.
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MATERIALES A Lana de vidrio
COMPARAR
CON EL PANEL
! ! ! i I l l
- Black Theater | ! : ! ! I ! C (I) . !
C-0.08 c-0 c-0.4 -0.
\\‘ 100% bolsa de C-0.2 90% bolsa de cemento 80% bol d ‘ oc 0.1 . C-0.3 C4.1 90% bolsa de C-4.2
‘ cemento 100% bolsa de 15% resina de pino » DOISa BE LEIMENTO 100% bolsa de 95% bolsa de cemento 95% bolsa de cemento cemento 95% bolsa de cemento
. Y Fspesor cemento 05% triturado de 015/? resina de pino cemento 04% triturado de madera 05% resina de PVC 10% triturado de 05% triturado de madera
nicial: 40mm Espesor madera 05% triturado de madera Espesor 01% PVA Espesor: madera Espesor:
Drywall Final'.ZOmm Inicial: 40mm Espesor .E.spesor In-|C|aI: 40mm Espesor no se logra identificar Espesor: Inicial: 60mm
Final: 20mm Inicial: 60mm In.|C|aI: o0mm Final: 30mm Inicial: 60mm Inicial: 60mm Final: 30mm
~EEal: 40mm Final: 60mm Final: 40mm Final: 40mm
CONDUCTIVIDAD TERMICA
Capacidad de transmitir la energia a través de ellos
en determinada velocidad. S 3
| CONCLUSIONES MUESTRAS No. 1 |
ESCALA CONDUCTIVIDAD (T TS ST ST y 7T ST oSIISSIIIeIIoIIIISIIIITIseIosseTososseesee \ (T \
MEDIBLE TERMICA . BOLSA DE CEMENTO MOLIDA + TRITURADO DE MADERA + | ;|  BOLSA DE CEMENTO MOLIDA CON RETIRO DE AGUA . BOLSA DE CEMENTO MOLIDA SIN RETIRO DE AGUA |
FIBRA: 0,038 ! PVA C-4.1 i i C-03 ’ | C-0.2 i
0a 0,50 W/m i . ! . . I i . i
DRYWALL: 0,038 N e e e e e e e e e e e e e e e e J e e e e e e e e e e e e e / e /
Valor K BLACK T: 0,034 D . B . D E e .
,,"ll.AI desmoldar la muestra, se evidencia que \\\ ,'/ \\\ // \\\
/ mantiene su forma, pero es fragil por su “‘. i \ I," 1. La bolsa de cemento molida sin exprimir, “-|
E espesor. i E 1. A pesar de que esta muestra cuenta con la i ! presenta una maleabilidad favorable al i
) ) i , ! : misma composiciéon de la muestra C-0.2, el momento de verter la celulosa en el |
COEFICIENTE DE ABOSRCION ACUSTICA 2.la temperatura que se manejo para el secado proceso de fabricacion es distinto, por ende, su : molde.
Capacidad de absorber las ondas que inciden sobre los o e jeg""f fute de 150" a 180" durante | . forma, textura y apariencia cambio.
ismo. un tiempo de 45 minutos. 2. Al ser desrTroIdada seic ?bserva que
. : : | Yol i | mantiene su forma con facilidad, cuenta !
0= material reﬂme i 3.La muestra estuvo expuesta en la prensa | ; 2.Al ser de§moldada la muestra es fragil pc?r >u | | ., :
1= material b i manual durante 15 minutos, la cual desarrollo | i espesor final, el material desarrollo porosidad, | con mayor = compactacion, desarrolla |
= material absonbaBpse i Una combactacion favorable antes de basar bor | pero es débil, su tiempo de compresién en la ! M"e“.?.rac.'p'z | rigidez, flexibilidad, solidez, pero no !
ORBENTE MuestraC-0.3 ! P pasarpor-— MuestraC-L1 - : Dosificacion d lo | idad desead :
T ' la cAmara de secado. ; Dosificacion . prensa manual fue de 10 minutos, ; 100% bolsa de cemento esarrollo la porosidad deseada. ,
[;DIS'M;C'G” i i 95% bolsa de cemento | : Himeda en molde | i
100% bolsa de cemento! ! 04% fibra de mad ! : , i E . 40 : . . . |
COEFICIENTE DE exprimidaen molde | 4 Posteriormente, la muestra en un estado seco, | me'fc.;;uteigit:m . 3. Al momento de ser retirada de la camara de | spesor 20:11:11 . 3. A comparacion de las demas muestras,
- ESCALA ABSORCION Espesor: 20mm presenta una porosidad leve, flexibilidad, pero Espesor: 60mm calor, la muestra tiende a perder su forma y ! ‘ esta solo estuvo expuesta en la prensa
<|i| C° MEDIBLE FIBRA: 0,78 10mm ‘\\ ya muestra ya no presenta la rigidez inicial y / 40mm \ partirse.. / | manual durante 15 minutos. /
- 0al0 DRYWALL: 0,25 . tiende a partirse a la mitad. S AN //' . 4

BLACK T: 0,95
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